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Feature Analysis

Use Case: Optimierung von
RiUstzeiten
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Michael Pianka, GF der Pianka Drehtechnik

wDurch Wilma konnten wir Ursachen filir lange
RUstzeliten identifizieren und relevante
Kalkulationen optimieren'®
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Kontext Die Pianka Drehtechnik
1st eln
Fertigungsunternehmen
1m Zerspanungsbereich




Pain
Point

"*Wilma

Eine

schadet der Profitabilitdt des
Unternehmens. well Maschinen
durch hohe Rilstzelten weniger
/el1t habena 1n der sie
tatsdchlich produzieren konnen



Mess-
kriterien
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0Ob die ngUtu
oder wschlecht' 1sta. kann
anhand der Soll-Rustzeilt

gemessen werden

Die Soll-Riistzeit wird auf Basis der
Teilekomplexitat und Erfahrungswerten geschdtzt
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Fragen Warum ist die
reale RuUstzelt

hoher als die
Vorgabe (Soll-Riistzeit)?




Datenpool
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Die
Eventdaten zur Produktion
sowle die
Artikeleigenschaften
bilden die Datenbasis

Eventdaten zur
Produktion

Artikeleigenschaften



"*Wilma
Extrahierter Leitprozess
Die Produktion
Rustung Slcjslel:itxsg_ Produktion Abristen
Erstes Event Start of End of Letztes Event

Production

Production
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Extrahierter Leitprozess
Rlistzelt erklart

= Qualitats- = ) }
2 : Produktion = Abrusten
» sicherung : :

Je geringer die
Riistzeit, desto besser



Features

Ubersicht der
Features

* Material

* Materialart

* Ineinanderlaufende
Bohrungen

* Sechskantaussen

* Gratfreiheit

* Gradheit

* Parallelitdt

* Rechtwinkligkeit

e Rundheit
e Ebenheit
* Rundlauf

 Zylindritat
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abgeleiteten

e Symetrie

* Feingewinde

e Mackenfreiheit

e Dichtflachen

* Oberfldchengiite

* Materialgruppe

* Durchmesser

* Ldange

* Kleinste Aussenpassung
* Kleinste Innenpassung
* Oberfldchengiite

e Ristzeit Soll

* Auslastung Soll
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Verbindung von Prozess und Feature
Vorbereitung zur Analyse

Qualitats-

RGO )
ustung sicherung

Produktion = Abristen

Gratfreiheit . .
Parallelitat Ja Jedes produzierte Asset besitzt

! 1
] ]
1 ]
: i
. 1 . .
i+ Symetrie Ja i verschiedene Eigenschaften und
. : .
: Feingewinde  Ja i Merkmale (=Features)

1 ]
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Analyse | Die Analyse betrachtet die
Korrelation zwischen
Fragestellung und den
definierten Features.




Analyse

Features die mit hohen
RUstzeiten korrelieren

* Material

* Materialart

e Ineinanderlaufende
Bohrungen

 Sechskantaussen

* Gratfreiheit

* Gradheit

* Parallelitdt

* Rechtwinkligkeit

e Rundheit
e Ebenheit
e Rundlauf

 Zylindritat

Symetrie

Feingewinde
Mackenfreiheit
Dichtflachen
Oberflachengiite
Materialgruppe
Durchmesser

Lange

Kleinste Aussenpassung
Kleinste Innenpassung
Oberfldchengiite
RiUstzeit Soll
Auslastung Soll
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Ergebnis | Detailbetrachtung
korrelierender Features

Ineinanderlaufende JA
Bohrungen

Sechskantaussen JA
Rundlauf JA
Feingewinde JA
Durchmesser 25 - 35
Oberflachengiite 3 -5
RlUistzeit Soll 7?7 -9
Auslastung Soll 0-65 - 0.7

Die hier aufgefiihrten Merkmale treten gehduft aufa
wenn die Rustzeit groRer ist als die Erwartung-.




. 4Vilma

|'1t€ar_ Bei Artikeln mit der Eigenschaft
. Ineinanderlaufende Bohrungen 1st die
pretat|on tatsdchliche Riistzeit ofter hoher als die Soll-
RuUstzeilt

Wenn die Maschinenauslastung relativ gering
ist-. 1st die Wahrscheinlichkeit hoch. dass die
RlUstzeit groBer war als die erwartete Ristzeit

Bei Artikeln mit einem Durchmesser von 25 - 35
mm ist die tatsdchliche Ristzeit ofter hoher
als die Soll-Ristzeit




Um-
setzung

*Wilma

Nach Vorstellung der
Ergebnisse wurde seitens der
Pianka Drehtechnik
beschlossen. die aus den
Ergebnissen abgeleiteten
Mallnahmen umzusetzen. Unter
anderem beilinhaltete dies die
Anpassung entsprechender
Kostenkalkulationen-.



